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DUrkopp erhalt Auftrag Uber neues Fertigwarenlager bei Brax

Die Durkopp Foérdertechnik GmbH installiert fir die Brax/Leineweber GmbH & Co. KG ein neues

automatisches Lager in Herford.

Brax ist Hersteller hochwertiger Bekleidung und mit seinen Labels Brax, Brax Golf, Raphaela und
Eurex einer der MarktfUhrer in diesem Segment. Schon 1998 installierte Durkopp fur Brax das

erste automatische Lager am Stammsitz des Unternehmens.

Das erfolgreiche und stetige Wachstum von Brax machte nun eine Erweiterung der Lagerkapa-
zitat erforderlich. Daher entsteht mit einem Investitionsvolumen von ca. 7 Mio. Euro ein weiteres
Fertigwarenlager basierend auf dem Pick-Rotor System, der neuen Rolladaptertechnik von Dur-
kopp. Die Fertigstellung ist fur Juni 2011 geplant. Im neuen System mit einer Lagerkapazitat von
600.000 Hosen werden die Artikel mit einer hoher Leistung zwischen Wareneingang und Waren-
ausgang vollautomatisch transportiert, kommissioniert und sortiert. Durch ein neu entwickeltes
Speicherkonzept mit stark vermindertenTeileabstanden konnte eine ungewohnlich hohe Lager-
dichte erreicht werden. Die verwendeten Adapter machen die Anlage ,bugeltolerant’ so konnen
Kleidungssticke mit unterschiedlichsten Bugeln eingelagert werden. Die Rolladapter sind zur
Identifizierung mit RfiD-Transpondern ausgestattet die eine hohe Lesesicherheit und Transparenz
gewahrleisten, Informationen wie Menge und aktueller Lagerplatz einzelner Artikel sind jederzeit
abrufbar. Zukunftsweisend ist auch das Antriebskonzept: Nur kleine Antriebseinheiten sind notig,
um die kugelgelagerten Rollen der Adapter zu bewegen, dadurch ist der Energieverbrauch ge-

genuber herkommlichen Losungen drastisch reduziert.



